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FICHE TECHNIQUE PR 01 -05/06

ENDUIT DE HAUTE DENSITE POUR PROTECTION RADIOLOGIQUE

CODE D’IDENTIFICATION DU
PRODUIT BEIGE - REB01097

MORTIER D’ENDUIT DE HAUTE DENSITE, TYPE GP CS IV Wc0, POUR INTERIEUR ET EXTERIEUR. ENDUIT DE
REMPLISSAGE/REGULARISATION/FINITION A GRAIN. PROJECTION MANUELLE/MECANIQUE. APPLICATION EN INTERIEUR/
EXTERIEUR. APPLICATION TYPIQUE : REVETEMENT DE LOCAUX OU IL Y A EMISSION DE RADIATIONS.

DB D Dx

CARACTERISATION DU
PRODUIT / UTILISATION

APPLICATION EN MORTIER PRET PROJECTION MORTIER DE MORTIER DE PROTECTION
INTERIEUR/EXTERIEUR A L'EMPLOI MANUELLE ET A LA REMPLISSAGE FINITION CONTRE LES
MACHINE RADIATION

PROPRIETES MORTIER AVEC UNE BONNE MANIABILITE, CONSISTANCE ET RETRAIT CONTROLE, PERMETTANT D'OBTENIR UNE COUCHE EPAISSE
SANS DECOLLEMENT NI RUISSELLEMENT. POLYVALENCE D'APPLICATION MANUELLE OU MECANIQUE. TEXTURE GRANULEUSE.
HAUTE DENSITE POUR LA RETENTION DE L'IRRADIATION DES RADIATIONS A HAUTE ENERGIE.

COMPOSITION MORTIER SEC ET PREDOSE, UTILISE POUR LE REVETEMENT DES MURS, COMPOSE DE CIMENT, DE CHARGES

MINERALES ET D'ADDITIFS SPECIFIQUES. CHARGE PRINCIPALE : BARYTINE (SULFATE DE BARYUM)

SUPPORT | MAGONNERIE EN BRIQUES, BLOCS DE CIMENT ET ENDUITS A BASE DE CIMENT.

PREPARATION DU SUPPORT

S’ASSURER QUE LE SUPPORT EST EXEMPT DE POUSSIERES, D’HUILES, DE DEMOULANTS ET DE MATERIAUX NON
ADHERENTS;

e VERIFIER LE BON ETAT DU SUPPORT : PROCEDER AU REBOUCHAGE DES DENIVELES IMPORTANTS, FISSURES ET TROUS;

e CONTROLER LA SOLIDITE DU SUPPORT ET, EN CAS DE DURETE DOUTEUSE, D’EROSION OU DE MATERIAUX FRIABLES,
EFFECTUER UN PIQUAGE DU SUPPORT ET/OU APPLIQUER UN GOBETIS (EPAISSEUR MAXIMALE DE 5 MM) — PRIME-
PRIMER;

e SUR LES SURFACES EN BETON LISSE, REALISER PREALABLEMENT UN GOBETIS ET/OU APPLIQUER UN PRIMAIRE/PONT
D’ADHERENCE (PRIMECRYL-PLUS);

e ANALYSER L’ABSORPTION DU SUPPORT ET, EN CAS DE FORTE ABSORPTION ET/OU PAR TEMPS CHAUD OU VENTEUX,
HUMIDIFIER PREALABLEMENT;

o EVITER L’APPLICATION D’ENDUIT SUR DES PAROIS CHAUDES OU SATUREES D’EAU;

e DANS LES ZONES DE TRANSITION ENTRE MATERIAUX DE MAGONNERIE DIFFERENTS (EX. : BETON/BRIQUE), EXTREMITES
DE MURS OU CHANGEMENTS DE SECTION, ARMER LES PAROIS AVEC UN TREILLIS (EX. : FIBRE DE VERRE). LE
RENFORCEMENT DES ANGLES AVEC UN PROFILE ARME EST EGALEMENT RECOMMANDE;

o VERTICALITE DES PAROIS : L'ECART DOIT ETRE INFERIEUR A 15 MM SUR 3 M DE HAUTEUR (CONTROLE AU FIL A PLOMB);

e PLANEITE DES PAROIS : L'ECART DOIT ETRE INFERIEUR A 6 MM SUR 2 M DE LONGUEUR (CONTROLE AVEC UNE REGLE
DE 2 M). SINON, APPLIQUER UN ENDUIT DE REGULARISATION DE CLASSE CS IV.

OBSERVATIONS / EXCLUSIONS e PREVOIR LA POSE DE GUIDES D’EPAISSEUR ET LA REALISATION DE TEMOINS VERTICAUX ;

e EVITER L'APPLICATION DE L'ENDUIT PAR TEMPS FROID (TEMPERATURES INFERIEURES A 5 °C), PAR TEMPS CHAUD ET
ENSOLEILLE (TEMPERATURES SUPERIEURES A 30 °C) OU EN CAS DE VENT FORT ;

e UNE COUCHE D’'ENDUIT PEUT ATTEINDRE UNE EPAISSEUR MAXIMALE DE 4 CM. AU-DELA DE CETTE EPAISSEUR, APPLI-
QUER UNE SECONDE COUCHE APRES UN DELAI DE 24 HEURES ;

e LORS DE L’APPLICATION, BIEN COMPACTER LE MORTIER ;
e ENTRE LES COUCHES, LA SURFACE DE L’ENDUIT DOIT RESTER RUGUEUSE ;
o RESPECTER LES JOINTS DE DILATATION.

¢ MELANGER LE PRIMEPLASTER-RX AVEC ENVIRON 6,0 LITRES D’EAU (PAR SAC DE 30 KG) JUSQU'A OBTENTION D’UN
INSTRUCTIONS D’APPLICATION MORTIER HOMOGENE ET SANS GRUMEAUX ;

e UTILISER DE L'EAU EXEMPTE D'IMPURETES ;
e L’AJOUT D’AUTRES PRODUITS PEUT COMPROMETTRE LES CARACTERISTIQUES DU MORTIER ;

e EN CAS DE PROJECTION MECANIQUE, LE DOSAGE DE L’EAU DOIT ETRE AJUSTE A LA QUANTITE MINIMALE NECESSAIRE
POUR ASSURER UNE BONNE MANIABILITE ;

e APPLIQUER MANUELLEMENT (A LA TRUELLE OU AU PLATOIR) OU A LA MACHINE A PROJETER (EN PROJETANT DE BAS EN
HAUT SUR LE SUPPORT, EN FORMANT DES CORDONS PARALLELES) )

e LE TEMPS D’ATTENTE ENTRE LES COUCHES PEUT VARIER SELON LES CONDITIONS ENVIRONNEMENTALES ;
e COMPACTER ET LISSER LA SURFACE A L’AIDE D'UNE REGLE METALLIQUE ET LAISSER DURCIR ;
e LA FINITION DOIT ETRE REALISEE SELON L'USAGE FINAL OU LES PREFERENCES ESTHETIQUES ;

e POUR LE COLLAGE DE CARREAUX CERAMIQUES OU TOUT AUTRE REVETEMENT, RESPECTER LE TEMPS DE CURE NOR-
MAL DU CIMENT

primefix”

PG03 112 DATE DE REVISION: 28/01/2022
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FICHE TECHNIQUE

ENDUIT DE HAUTE DENSITE POUR PROTECTION RADIOLOGIQUE

APPLICATION: INTERIEUR / EXTERIEUR
TEMPERATURE D'APPLICATION: DE 5°C A 30 °C
EPAISSEUR CONSEILLEE DE LA COUCHE: DE 5 A 40 MM

GRANULOMETRIE: < 1,2 MM

| |‘(

PR 01 -05/06

TEMPS D'UTILISATION DU MORTIER FRAIS: 50 MINUTES (EN FONCTION DES CONDITIONS ENVIRONNEMENTALES)
RAPPORT DE MELANGE: 200 ML D'EAU / KG DE POUDRE
CONSOMMATION: 21 KG DE POUDRE/M? PAR CM D’EPAISSEUR

COULEUR: BEIGE

EMBALLAGE: SAC DE 30 KG - PALETTE DE 48 sACS DE 30 KG (1440 KG)

NETTOYAGE: EAU

CONSERVATION: 1 AN A PARTIR DE LA DATE DE PRODUCTION, DANS SON EMBALLAGE D'ORIGINE FERME, A L'ABRI DE LA CHALEUR ET DE

L'HUMIDITE.
PRODUIT: PRIMEPLASTER-RX
CODE D’'IDENTIFICATION DU PRODUIT: BEIGE — REB01097
UTILISATION: MORTIER D’'ENDUIT A HAUTE DENSITE, TYPE GP CS IV Wc0, POUR INTERIEUR ET EXTERIEUR.
18 ENDUIT DE REMPLISSAGE/REGULARISATION/FINITION TALOCHEE. PROJECTION MANUELLE/MECANIQUE.
APPLICATION EN INTERIEUR/EXTERIEUR. DESTINE A LA PROTECTION RADIOLOGIQUE.

NORME DE REFERENCE: EN 998-1:2016
SYSTEME D’EVALUATION: 4
DECLARATION DE PERFORMANCE N°: PQ01_56

PRIMEFIX — CoLAS E ARGAMASSAS TECNICAS, LDA.
ZONA INDUSTRIAL DAS ALMAS DAS DOMINGAS; 3780-244 AGUIM - ANADIA (PORTUGAL)

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

CARACTERISTIQUES ESSENTIELLES PERFORMANCE HARMONISEES
EN 998-1:2016
REACTION AU FEU CLASSE A1 EN 13501-1
ADHERENCE 20,5 N/mm*FP:B 5 EN 1015-12
7]
RESISTANCE A LA FLEXION 22,5 MPA L
o EN 1015-11
RESISTANCE A LA COMPRESSION CS IV »
w
ABSORPTION DE L’EAU PAR CAPILLARITE Wc0 g EN 1015-18
I
PERMEABILITE A LA VAPEUR D’EAU u=15/35 E EN 1015-19
= .
CONDUCTIVITE THERMIQUE (VALEUR CLASSEE) 1,17 /1,28 W/m°K EN 1745:2002 (TAB A12)
EN 1015-10
DURABILITE VALIDEE PAR LES CLASSES DE PERFORMANCE DECLAREES
MASSE VOLUMIQUE DU MELANGE DURCI A L'ETAT SEC 2200 ka/m® | | EN 1015-10

LES DONNEES TECHNIQUES PRESENTEES SONT EN ACCORD AVEC LA DECLARATION DE PERFORMANCE DU PRODUIT. LA DATE DE
PRODUCTION, LA DUREE DE VIE UTILE, LES CONDITIONS DE STOCKAGE, D’APPLICATION ET DE SECURITE SONT MENTIONNEES SUR
L’EMBALLAGE ET/OU DANS LA FICHE TECHNIQUE ET/OU DANS LA FICHE DE SECURITE DU PRODUIT.

COMPORTEMENT DE L'ARGAMASSE FACE AUX RADIATIONS GAMMA:

CAPACITE DE RETENTION AUX IRRADIATIONS DE RADIATIONS A HAUTE ENERGIE.

SUPPORT
(MUR)

EPAISSEUR DU CREPI PRIMEPLASTER RX,
APPLIQUE SUR UNE SEULE FACE DE BRIQUE

% DE REDUCTION
(EN CONSIDERANT LE TAUX DE DOSE)

BRIQUE PERFOREE

2cm 39 (x2)
4cm 51 (£2)
7cm 60 (+2)

SUPPORT
(MUR)

EPAISSEUR DU CREPI PRIMEPLASTER RX,
APPLIQUE SUR LES DEUX FACES DE LA BRIQUE

% DE REDUCTION
(EN CONSIDERANT LE TAUX DE DOSE)

BRIQUE PERFOREE

1cm

37 (£ 2)

2cm

52 (+ 2)
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