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FICHE TECHNIQUE PR 01-05/06

ENDUIT AMELIORE DE CHAUX HYDRAULIQUE POUR USAGE EN INTERIEUR-EXTERIEUR. APPLICATION MANUELLE ET
PROJETEE

REB01196

MORTIER D’ENDUIT AMELIORE POUR USAGE GENERAL A BASE DE CHAUX HYDRAULIQUE, TYPE GP CS Ill Wc1, POUR
L'INTERIEUR ET L'EXTERIEUR. CE MORTIER PRESENTE UN DURCISSEMENT CONTROLE ET APPROPRIE. APRES
L’APPLICATION, SON ASPECT EST LE PLUS PROCHE POSSIBLE DES MATERIAUX D’ORIGINES. PRESENTE UNE COMPATIBILITE

ELEVEE AVEC LES PIERRES NATURELLES QUI CONSTITUENT LA FAGADE.
. .

APPLICATION EN MOR:-“ER PROJECTION MORTIER DE MORTIER DE MORTIER DE RESISTANCES
INTERIEUR/ PRET A MANUELLE REGULARISATION FINITION REHABILITATION MECANIQUES
EXTERIEUR L'EMPLOI ETALA RAPIDES

MACHINE

MORTIER FIBRE AVEC UNE BONNE MANIABILITE, CONSISTANCE ET RETRAIT CONTROLE POUR OBTENIR UNE COUCHE PLUS
EPAISSE SANS DETACHEMENT ET / OU EGOUTTAGE. POLYVALENCE DANS L’APPLICATION MANUELLE OU MECANIQUE.
TEXTURE SABLEE. ENDUIT A BASE DE CHAUX HYDRAULIQUE AVEC RESISTANCES MECANIQUES.

COMPOSE PAR DE LA CHAUX HYDRAULIQUE, DES CHARGES MINERALES ET DES ADJUVANTS SPECIFIQUES.

BATIMENTS ANCIENS AVEC DES FACADES DE PIERRES VISIBLES, JOINTS DE PIERRE EN CONSTRUCTION CONTEMPORAINE,
ADOBE, PISE, GLOBALEMENT TOUS LES SUPPORTS ANCIENS.

® SUR LES SUPPORTS AVEC UNE STABILITE REDUITE, IL EST CONSEILLE D'UTILISER, COMME RENFORT ANTI-FISSURATION
ET RESISTANCE MECANIQUE, UNE TOILE DE FIBRE DE VERRE (MIN 110G/M?ET MAILLE DE 10X10 MM) AVEC UN
TRAITEMENT ANTI-ALCALIN OU UNE TOILE METALLIQUE GALVANISEE. FIXER LA TOILE MECANIQUEMENT (PAR EXEMPLE
AVEC DES CLOUS GALVANISES + 1 FIL DE FER TRAITE, AVEC UNE DISTRIBUTION DE 10x10 c™m);

® APRES AVOIR RETIRER LE REVETEMENT ENDOMMAGE, IL EST CONSEILLE D’EFFECTUER UN LAVAGE AVEC UNE MACHINE
A BASSE PRESSION, POUR ELIMINER LES SELS ET LES POUSSIERES;

® GARANTIR QUE LE SUPPORT EST EXEMPT DE POUSSIERES, D’HUILES, D’AGENTS DE DECOFFRAGE ET D’AUTRES
MATERIAUX EN VRAC;

® VERIFIER LE BON ETAT DU SUPPORT: PROCEDEZ AU REMPLISSAGE DES DENIVELLATIONS ACCENTUEES, FISSURES ET
TROUS;

® \ERIFIER LA SOLIDITE DU SUPPORT ET EN CAS DE SOLIDITE DOUTEUSE, D’EROSION ET DE PRESENCE DE MATERIAUX EN
VRAC, PROCEDER AU PICAGE DU SUPPORT ET/OU APPLIQUER L’ENDUIT DE GOBETIS (PRIME-PRIMER). L’APPLICATION DU
PRIMAIRE/ PONT D’UNION (PRIMECRYL-PLUS) POURRA ETRE NECESSAIRE;

® \/OUS POUVEZ EGALEMENT UTILISER L'ENDUIT FLUIDE (PRIMEPLASTER CAL HPF) A BASE DE CHAUX HYDRAULIQUE
POUR LA CONSOLIDATION / LE PONT D'UNION;

® ANALYSER L'ABSORPTION DU SUPPORT ET AVEC LES SURFACES DE GRANDE ABSORPTION ET/OU PAR TEMPS CHAUD OU
VENTEUX, VOUS DEVEZ LES HUMIDIFIER PREALABLEMENT;

® EVITER D’APPLIQUER L’'ENDUIT SUR LES MURS CHAUDS OU GORGES D’EAU;

® DANS LES ZONES DE TRANSITION AVEC DES MATERIAUX DE MAGONNERIE DIFFERENTS (PAR EXEMPLE PIERRE/BRIQUES),

AU SOMMET DES MURS ET DANS LES CHANGEMENTS DE SECTION, VOUS DEVEZ ARMER LES MURS (PAR EXEMPLE AVEC
DE LA FIBRE DE VERRE). IL EST AUSSI RECOMMANDE DE RENFORCER LES COINS AVEC UN PROFIL-RAIL ARME;

® ANNULER LES EVENTUELLES INFILTRATIONS D'EAU PAR LES AVANT-TOITS, LES DECHARGES D’EAU, LES GOUTTIERES,
LES RACCORDEMENT ET LES TOITS;

® MINIMISER L'HUMIDITE ASCENDANTE DES MURS, POUR CELA AGISSEZ SUR LES SOURCES DE L’HUMIDITE ADJACENTE.

VERTICALITE DES MURS: LA DEVIATION DEVRA ETRE INFERIEUR A 15MM EN 3 METRES D’ALTITUDE (AVEC FIL A PLOMB);

e PLANEITE DES MURS: LA DEVIATION DEVRA ETRE INFERIEUR A 6MM EN 2 METRES DE LONGITUDE (REGLE DE 2
METRES). CAS CONTRAIRE, IL FAUT APPLIQUER UN ENDUIT DE REGULARISATION CLASSE CSIV.

® DEPOSER DES REGLES D’EPAISSEURS ET CREEZ DES LIGNES DE CONTINUITE VERTICALE;

EVITER D'APPLIQUER L’ENDUIT PAR TEMPS FROID (TEMPERATURES INFERIEURES A 5°C), PAR TEMPS CHAUD ET SOLEIL
INTENSE (TEMPERATURES SUPERIEURES A 30°C) OU AVEC DU VENT FORT;

® UNE COUCHE D’ENDUIT PEUT AVOIR UNE EPAISSEUR JUSQU'A 1,5 CM, AU-DELA DE CETTE EPAISSEUR, EFFECTUEZ UNE
AUTRE COUCHE DES QUE LA PREMIERE COUCHE COMMENCE A DURCIR: AYEZ EN CONSIDERATION QUE LE TEMPS DE
DURCISSEMENT DE CET ENDUIT EST SUPERIEUR AU TEMPS DES ENDUITS A BASE DE CIMENT;

PENDANT L’APPLICATION EFFECTUEZ LE SERRAGE DU MORTIER;
ENTRE LES COUCHES, LA SURFACE DE L'ENDUIT DOIT ETRE RUGUEUSE;
RESPECTER LES JOINTS DE DILATATION;

PAR TEMPS CHAUD ET / OU SEC, PROCEDER A L'ARROSAGE DE CURE DE L’ENDUIT 48 HEURES APRES L’APPLICATION.
REPETER L'OPERATION DURANT 2 JOUR;

e NE PAS FAIRE DE MELANGE AVEC D’AUTRES LIANTS (PAR EXEMPLE: CIMENT OU PLATRE).
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FICHE TECHNIQUE PR 01 -05/06

PRIMEPLASTER-CAL

ENDUIT AMELIORE DE CHAUX HYDRAULIQUE POUR USAGE EN INTERIEUR-EXTERIEUR. APPLICATION MANUELLE ET
PROJETEE

INSTRUCTIONS D’APPLICATION| PROCEDER AU GACHAGE DE PRIMEPLASTER-CAL H PLUS AVEC ENVIRON 5 LITRES D’EAU PROPRE (PAR SAC DE 25KG),

MANUELLEMENT OU AVEC UN BATTEUR ELECTRIQUE LENT, JUSQU'A L'OBTENTION D'UNE PATE HOMOGENE ET SANS
GRUMEAUX;

® UTILISER L'EAU EXEMPT D'IMPURETES;

® L'ADDITION D'AUTRES PRODUITS PEUT COMPROMETTRE LES CARACTERISTIQUES DU MORTIER;

® APPLIQUER MANUELLEMENT (AVEC UNE SPATULE OU UNE CUILLERE) OU AVEC UNE MACHINE DE PROJETER (PROJETANT
DU BAS VERS LE HAUT SUR LE SUPPORT, FORMANT DES CORDONS PARALLELES);

® EN UTILISANT LE MORTIER AVEC UN PROJECTEUR MECANIQUE, LE CONTROLE DE L'ADDITION DE L'EAU DEVRA ETRE
CONFORME A LA QUANTITE MINIMUM NECESSAIRE POUR GARANTIR UNE BONNE MANIABILITE;

® EN CAS D’'EROSION, ET APRES AVOIR RETIRE LA COUCHE SUPERFICIELLE DU REVETEMENT ANCIEN, LE SUPPORT DE-
VIENT FAIBLE. IL FAUT ALORS PROCEDER A L’APPLICATION D'UNE COUCHE DE PENETRATION DE PRIMEPLASTER-CAL
HPF (ENDUIT DE GOBETIS DE CHAUX HYDRAULIQUE FLUIDE UN PEU PLUS FLUIDE, JUSQU'A UNE EPAISSEUR DE 5 MM.

L’APPLICATION INITIAL DE LA COUCHE PEUT ETRE FAITE A LA BROSSE POUR FORCER LA LIAISON, L'ENVELOPPEMENT ET
LA PENETRATION;

® |E TEMPS D’ATTENTE ENTRE CHAQUE COUCHE DEPEND DES CONDITIONS DE MISE EN CEUVRE SUR LE CHANTIER;
® SERRER ET LISSER LA SURFACE AVEC UNE REGLE METALLIQUE ET LAISSEZ-LA DURCIR;

® LA FINITION DOIT ETRE EFFECTUEE SELON L’UTILISATION POSTERIEURE OU LE GOUT, RESPECTEZ LE TEMPS NORMAL DE
PRISE DU MORTIER.

DONNEES TECHNIQUES | PRESENTATION DU MORTIER: POUDRE SECHE

GRANULOMETRIE: < 1,0MM

APPLICATION: INTERIEUR/EXTERIEUR

COULEUR: BEIGE

TEMPERATURE D’UTILISATION: DE 5°C A 30°C

PH: 13

PoIDS SPECIFIQUE APPARENT DE LA POUDRE: 1,40 Ka/dm?®

PoIDS VOLUMIQUE DU MORTIER FRAIS: 1,77 Ka/m®

PoIDS VOLUMIQUE DU MORTIER DURCI: 1400 Ke/m®

TEMPS DE REPOS DE LA GACHEE APRES LE MELANGE: 5 MIN.

DUREE PRATIQUE D’UTILISATION DE LA PATE: 1 H

TEMPS MOYEN POUR LA FINITION: DE 20 MIN. A 3 HEURES

EPAISSEUR MINIMALE DE LA COUCHE: 2 MM

EPAISSEUR MAXIMALE DE LA COUCHE: 15 mm

EPAISSEUR MAXIMALE FINALE: 5 cm

TEMPS D’ATTENTE ENTRE LES COUCHES: DES QUE LA COUCHE PRECEDENTE COMMENCE A DURCIR
TEMPS D’ATTENTE POUR LA PEINTURE: 28 JOURS

RENDEMENT: 16 KG POUDRE/(m? X cm D’EPAISSEUR)

NETTOYAGE: UTILISER DE L'EAU

EMBALLAGE: SAC EN PAPIER DE 25 KG; PALETTE DE 1400 KG (56 UNITES)

CONSERVATION: 1 AN A PARTIR DE LA DATE DE PRODUCTION, EN EMBALLAGE D'ORIGINE NON-OUVERT, STOCKE A L'ABRI DE L'HUMIDITE
ET DU CHALEUR.

CES RESULTATS ONT ETE OBTENU EN LABORATOIRE, AVEC DES CONDITIONS NORMALISEES ET PEUVENT

VARIER SELON LES CONDITIONS ENVIRONNEMENTALES ET D’APPLICATION.
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FICHE TECHNIQUE PR 01 -05/06

PRIMEPLASTER-CAL H PLUS

PRIMEPLASTER-CAL

;

ENDUIT AMELIORE DE CHAUX HYDRAULIQUE POUR USAGE EN INTERIEUR-EXTERIEUR. APPLICATION MANUELLE ET
PROJETEE

DONNEES MARQUAGE CE
PRODUIT: PRIMEPLASTER-CAL H PLUS
CoODE D’IDENTIFICATION DU PrRODUIT: REB01196
UTILISATION: MORTIER D’ENDUIT AMELIORE POUR USAGE GENERAL A BASE DE CHAUX
HybRAULIQUE, TYPE GP CS Ill Wc1, POUR LINTERIEUR ET L'EXTERIEUR. CE MORTIER
22 PRESENTE UN DURCISSEMENT CONTROLE ET APPROPRIE. APRES L'APPLICATION, SON ASPECT

EST LE PLUS PROCHE POSSIBLE DES MATERIAUX D’ORIGINES. PRESENTE UNE COMPATIBILITE
ELEVEE AVEC LES PIERRES NATURELLES QUI CONSTITUENT LA FAGADE.

NORME DE REFERENCE: EN 998-1:2016
SYSTEME D’EVALUATION: 4
DECLARATION DE PERFORMANCE N°: PQO1_65

PRIMEFIX — CoLAS E ARGAMASSAS TECNICAS, LDA.
ZONA INDUSTRIAL DAS ALMAS DAS DOMINGAS
3780-244 AGUIM - ANADIA - PORTUGAL

SPECIFICATIONS TECHNIQUES
CARACTERISTIQUES ESSENTIELLES PERFORMANCE HARMONISEES
EN 998-1:2016

DECISION DE LA
REACTION AU FEU CLASSE A1 COMMISSION
96/603/EC

ADHERENCE > 0,3 N'mm?-FP:B § EN 1015-12

w
RESISTANCE A LA COMPRESSION CS 1l a EN 1015-11

(7]
ABSORPTION DE L’EAU PAR &
CAPILLARITE Wet o EN1015-18

=
PERMEABILITE A LA VAPEUR D’EAU, | ps15 E EN 1015-19
CONDUCTIVITE THERMIQUE o EN 1745:2002 (TAB A12)
(VALEUR CLASSEE) 0,47 /0,54 W/m°K EN 1015-10
DURABILITE VALIDEE PAR LES CLASSES DE PERFORMANCE DECLAREES

LES DONNEES TECHNIQUES PRESENTEES SONT EN ACCORD AVEC LA DECLARATION DE PERFORMANCE DU
PRODUIT. LA DATE DE PRODUCTION, LA DUREE DE VIE UTILE, LES CONDITIONS DE STOCKAGE, D’APPLICATION ET
DE SECURITE SONT MENTIONNEES SUR L’EMBALLAGE ET/OU DANS LA FICHE TECHNIQUE ET/OU DANS LA FICHE
DE SECURITE DU PRODUIT.

NOUS DECLINONS TOUTE RESPONSABILITE Sl LES INSTRUCTIONS MENTIONNEES NE SONT PAS RESPECTEES.

IL EST OBLIGATOIRE DE CONSULTER LA FICHE DE SECURITE DU PRODUIT.
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Colas e Argamassas Técnicas, Lda
Zona Industrial das Almas das Domingas
3780-244 Aguim

Anadia - Portugal

Tel. +351 231 516 371

Tim. +351 918 454 651

Fax. +351 231 516 381

info@primefix.pt

www.primefix.pt

PG03 3/3 DATE DE REVISION: 28/11/2022



